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Funktionelle Lacke
Welche Lacke kommen am
haufigsten zum Einsatz?
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AWARD 2020

Der Benchmark-Wettbewerb

fur industrielle Lackierbetriebe.
Melden Sie sich an unter:
www.besserlackieren-award.de/
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Die Mitarbeiter bei Rittal konnen
die Lackiererei jetzt komplett tGber

ein Tablet steuern. Die Anlage
weist bei der digitalen Vernetzung =
— gemessen am ,Werkzeugkasten i
Industrie 4.0 VDMA" —einen =

Reifegrad von 97% auf.
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Bei den Warentragern ist es u.a. wichtig, dass sie viele Werkstlicke

aufnehmen und eine effiziente Aufgabe und Abnahme ermdglichen.

Der richtige Dreh

Jordan Oberflachen hat sich auf die Nasslackierung mit
Spindellackierautomaten spezialisiert

& JOLA HORSCHIG

reativ, kompetent und
innovativ. So lasst sich
kurz und knapp die

Jordan Oberflachen GmbH
aus Lemgo beschreiben. Kre-
ativ, weil der Lohnbeschichter
die Aufnahmen fiir die Werk-
stiicke und Lacksysteme selbst
entwickelt. Innovativ, weil er
mit seinen Kunden erfolgreich
individuelle Lackierlésungen
umsetzt. Kompetent, weil er
seine Applikationsanlagen in
Eigenregie konzipiert, mit orts-
ansassigen Betrieben realisiert
und damit hochwertige Ober-
flachen produziert.

Fiir die Beschlagbranche
lackiert Jordan Oberflachen
Werkstlicke aus Metall und
Kunststoff, fiir die Automobil-
industrie ausschlieRlich Bau-
teile aus Kunststoffen. Zu den
Kunden zahlen u.a. AMG, Por-
sche, Rolls Royce, Bentley und
Mercedes Benz. ,Unserebeson-
dere Starke besteht darin, dass
wir Losgréen von 1000 bis
20.000 Exemplare lackieren
und die Werkstiicke auf Spin-
dellackierautomaten beschich-
tenkonnen', erklart Geschafts-
fihrer Lothasso Languth. Die
Basis flir die Spindellackie-

rung bilden die individuell
entwickelten Warentrager. Bei
ihrer Konzeption kommt es
darauf an, dass sie moglichst
viele Werkstiicke aufnehmen,
eine schnelle Aufgabe und
Abnahme ermoglichen, die
Bauteile in den Spindelautoma-
ten trotz der Rotationskréfte
wéhrend des Beschichtungs-
prozesses zuverlassig festhal-
ten und natirlich sicherstel-
len, dass der Spriithstrahl der
Lackierpistolen die Flachen
gleichmagig erreicht.

Fiinf Spindellackieranlagen
Der Lohnbeschichter verfiigt
tber finf Spindellackierauto-
maten. Um die hohe Qualitat
sicherzustellen, sind alle Anla-
gen eingehaust und mit Zuluft-
filterdecken, unterschiedlichen
Zu- und Abluftgerdten sowie
Abluftventilatoren ausgestat-
tet. Um iberall eine Tempera-
tur von 25 bis 26 °C einzuhal-
ten, kann jede Lackierkabine
einzeln geregelt werden. Leich-
ter Uberdruck in den Kabinen
verhindertdasEindringen von
Verschmutzungen.

Drei Anlagen verfiigen tiber
zwel bzw. drei Lackierkabi-
nen. Hinzu kommen zwei
Anlagen mit jeweils einer
Kabine. In jeder Kabine sind
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sechs Lackierpistolen instal-
liert, deren Spritzpositionen in
Abhangigkeit des Werkstiicks,
der Aufhdngung und des
Lacksystems eingestellt wer-
den. In jeder Kabine sorgt eine
vollautomatische 2K-Mischan-
lage fur die richtige Lackqua-
litdt und Nassspritzwande fur
die Abfithrung des Oversprays.

Die Lackierung der Werksti-
ckebeinhaltet die Schritte Auf-
gabe, Ionisation und bei Bedarf
auch Beflammen sowie Appli-
kation von Grundierung, Base
Coat und Klarlack. Zwischen
den Lackauftragen durchlau-
fen die Werkstiicke Abdunst-
zonen sowie Umluftofen fiir die
forcierte Trocknung bei etwa
40°C.Den Abschlussbildet der
Einbrennofen, in dem die Werk-
stlicke bei einer Objekttem-
peratur von 80 °C ca. 40 min.
verweilen. Nach dem Abkiih-
len werden die Teile sofort ver-
packt und ausgeliefert.

Qualitédtspriifungen

Jordan Oberflachen verfiigt
iUber ein gut ausgestattetes
Labor fiir Qualitatsprifun-
gen. Zur Ausriistung z&hlen
u.a. unterschiedliche Schicht-
dickenmessgerate, ein Glanz-
messgerat, ein Spektralpho-
tometer und eine Farbbe-

In den Lackierkabinen herrschen d
dung des Oversprays erfolgt tiber Nassauswaschung.
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urchgangig 25-26 °C. Die Abschei-

Fotos: Redaktion

musterungskabine. ,Letztere
ist notwendig, damit unsere
Kunden und wir die Referenz-
muster mit unterschiedlichen
Lichtarten und beispielsweise
an der Felge montiert visuell
Uberprifen kénnen’, erklart
Heiko Schroder, Leiter des
Qualitdtsmanagements. Zur
Ausstattung gehort auch ein
Klimaprifschrank. Schroder:
,Unsere Werkstiicke kommen
auch in anderen Klimazonen
zum Einsatz. Mitdem Schrank
koénnen wir die Beschichtun-
genim Temperaturbereich von
-40 °Cbis +200 °C testen.”
Jordan Oberflachen ist in
den letzten Jahren kontinu-
ierlich gewachsen. Welche
Neuerungen stehen fiir 2020
auf dem Plan? ,Ende des Jah-
res werden wir voraussicht-
lich eine weitere Lackieranlage
in Betrieb nehmen", berichtet
Languth. ,Auch diese realisie-
ren wir nach eigenen Planen
mit ortsansassigen Hand-
werksbetrieben.” [ ]

Zum Netzwerken:

Jordan Oberflachen GmbH,
Lemgo, Lothasso Languth,
Tel. +49 5261 2174140,
l.languth@
jordan-oberflaechen.de,
www.jordan-oberflaechen.de
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Fit fir die Zukunft mit optimierten Produktions-Prozessen

Produktivitatssteigerung, Materialeinsparungen sowie gleichmaBige
und hohe Qualitat: Auf der PaintExpo 21. — 24. April in Karlsruhe werden
wir neue, moderne und richtungweisenden Technologien fur eine noch
hohere Produktionseffizienz sowie Kostenreduzierung prasentieren, die
zu lhrer Wettbewerbsfahigkeit maBgeblich beitragen werden.

Unsere Pulverbeschichtungs-Experten stehen Ihnen gerne am Stand 2440
zur Verflgung, um mit lhnen Ihre Applikationsanforderungen zu besprechen.

ics.eu@nordson.com | www.nordson.com/hdlv

Performance by design

Nordson
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Mehr als nur Schutz

Hauptzweck von Beschichtun-
gen sind der Schutz vor Korro-
sion und die Schaffung einer
optisch ansprechenden Ober-
flache. Durch neue Materia-
lien gibt es mittlerweile man-
nigfaltige Zusatzfunktionen.
Jenach Einsatzzweck konnen
die Lackierungen u.a. antibak-
teriell wirken oder eine Ablei-
tung von statischen Ladungen
ermoglichen. Welche funktio-
nellen Beschichtungen in der
Praxis am héaufigsten einge-
setzt werden und wie ihre Performance ist, erfahren Sie auf S. 12
im BESSER LACKIEREN-Trendbarometer. Teilweise sind diese
Beschichtungen mit Extrabereits als Pulverlacke verfiigbar. Wel-
che Innovationen es rund um die Pulverbeschichtung geht, erfah-
ren Anwender auf dem Pulversymposium in Dresden. Eine Vor-
stellung der aktuellen Themen, derer sich die Redner auf der Ver-
anstaltung annehmen werden, finden Sie ab Seite 10. Passend
dazu hat die BESSER LACKIEREN-Redaktion einen exklusiven
Produkttest durchgefiihrt. Jeweils ein Lohnbeschichter und ein
inhouselackierender Konzern testeten unabhéngig ein Pulver-
applikationsgerat mit zusatzlicher Beleuchtung. Die Ergebnisse
finden Sie ab Seite 5. Wie die Applikation von Lacken zukiinftig
ablaufen kann, zeigt Rittal im neuen Industrie 4.0 orientierten
Werk in Haiger. Dafiir hatte das Unternehmen im Oktober 2019
den neu geschaffenen Sonderpreis fiir innovative Digitalisierung
auf dem BESSER LACKIEREN-Kongress erhalten. Die Lackieran-
lage weist bei der digitalen Vernetzung, gemessen am Werkzeug-
kasten Industrie 4.0 des VDMA, einen Reifegrad von 97% auf. Wie
Rittal dies realisiert hat, lesen Sie auf Seite 3. agm

DR. ASTRID GUNTHER
Redakteurin

Zum Netzwerken:
astrid.guenther@vincentz.net

Arbeitssicherheit: STOP-Prinzip

Im September 2019 trat die Neu-
fassungder Technischen Regel
fir Gefahrstoffe (TRGS) 500
,Schutzmafnahmen" in Kraft.
Industrielle Lackierbetriebe
sind verpflichtet, im Rahmen
der Gefahrdungsbeurteilung
MaRnahmen entsprechend der
jeweiligen betrieblichen Situa-
tion festzulegen und anzupas-
sen. ,Ziel ist, Beschaftigte vor
inhalativen, oralen, derma-
len und physikalisch-chemi-
schen Gefahren zu schiitzen",
erklart Dr. Josef Sauer, Geschaftsfiihrer der QUMsult GmbH. Die
neue TRGS 500 beschreibt das STOP-Prinzip, das die Rangfolge
der SchutzmafRnahmen festlegt. Dabei steht S fiir Substitution
und T, O und P fiir technische, organisatorische bzw. personli-
che Schutzmafnahmen. Im Rahmen der Gefahrdungsbeurtei-
lung muss daher zunachst gepriift werden, ob ein anderer, weni-
ger gefahrlicher Stoff verwendet werden kann. Dies gilt fiir Gefahr-
dungen fiir die Gesundheit des Beschéftigten und fiir Brand- und
Explosionsgefahrdungen. Ist weder eine Substitution noch eine
Anderung des Verfahrens moglich, miissen als néchstes techni-
scheund organisatorische SchutzmaRnahmen gepriift und geeig-
nete MafRnahmen umgesetzt werden, also z.B. Absaugung oder
Zutrittsbeschrankung. Erst wenn diese nicht ausreichen, kommen
personliche Schutzmafnahmen wie z.B. Schutzhandschuhe oder
Schutzbrille zum Einsatz. Haufig werden verschiedene Schutz-
maRnahmen kombiniert. ,Die neugefasste TRGS 500 ist neben
den Schutzleitfaden der Berufsgenossenschaften ein niitzliches
Hilfsmittel fiir den Anwender”, resimiert Dr. Sauer. ,Im Rahmen
der Gefahrdungsbeurteilung kann er z.B. softwaregestiitzt geeig-
nete Manahmen ableiten und auf die betrieblichen Gegebenhei-
ten abstimmen.” jhm

DR. JOSEF SAUER
Geschaftsfiihrer QUMsult

Zum Netzwerken:
QUMsult GmbH, Freiburg, Dr. Josef Sauer,
Tel. +49 761 29286-14, sauer@qumsult.de, www.qumsult.de





